TECHNOLOGIE

HEISSKANALTECHNIK

WeiBware Das Unternehmen EFif-
ler Kunststoff-Technik mit dem
heutigen Stammsitz in Bad Salz-
uflen,ist2005 aus dem Unterneh-
men Schlingmann Kunststoff-
technik/Bielefeld hervorgegangen.
Bei dem Unternehmen Schling-
mann Kunststofftechnik handel-
teessichum einklassisches Spritz-
gieflunternehmen, das sich mit
eher einfachen Kunststoffbautei-
lenausderinsolventen IBS Brocke
Gruppe 2005 entwickelt hat. Mit
strategischer Weitsicht hat der
deutsche Privatunternehmer Die-
ter Eifler (Eifler GmbH & Co.KG,
Stammsitz Nohfelden-Eckelhau-
sen) das Rumpfunternehmen
Schlingmann erworben, in das
Unternehmen EKT, Eifler Kunst-
stoff-Technik, gewandelt und es
bis heute in ein Hightechunter-
nehmen fir qualitativ hochwer-
tige und technologischanspruchs-
volle Spritzgussbauteile ent-
wickelt.

Chance fiir einen
Neustart

Eineinfacher Lieferant fiir Kunst-
stoffbauteile sollte dieses neue
Unternehmen EKT nicht mehr
sein. Mit einer hoffnungsvollen
Verbindung zum Traditions-
unternehmen Miele & Cie,
Stammsitz Giitersloh, war fir
Dieter Eiflerund seinen damaligen
und heutigen Manager und EKT-
Geschiftsfithrer Volker Scheffels
eine Anfangsbasis gegeben, sich
aufganzneue Herausforderungen
einzulassen. Unter den Weifle-
Ware-Herstellern zihlt die Marke
Miele weltweit zur Spitzenkatego-
rie in Bezug auf technische Qua-
littsleistung und Markenimage.
Als Partner kann in dieser Liga
nur der mitspielen, der die hohen
Qualitdtsanforderungen dieser
Marke sicher und dauerhaft zu
erfiilleninder Lageist. EKTbekam
Anfang 2005 diese Chance, als
Zuliefererin der ,Miele Liga“ mit-
zuspielen, und hat sie konsequent
als Sprungbrett genutzt, um dem
neuen Unternehmen EKT Schub-
kraft fiir eine dynamische Zu-
kunftsentwicklung zu geben.

Auf die Frage nach der heutigen
Kompetenz des Unternehmens
antwortet Geschiftsfithrer Volker
Scheffels: ,In erster Linie sind wir
eigentlich gar kein reines Spritz-
giefunternehmen, bei dem die
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Strategische Partnerschaft

Synventive Moulding Solutions steht als innovativer HeifSkanalhersteller der Eifler Kunststoff-Technik
beim Entwickeln von Spritzgiefwerkzeugen fiir Miele tatkriftig zur Seite

Bauteile nur aus dem Werkzeug
fallen. Unsere eigentliche Kern-
kompetenzbesteht darin, dass wir
inunseren Geschiftsbeziehungen
in enger strategischer Partner-
schaftinnovative und konzeptio-
nelle Fertigungstechnologien fiir
komplexe Spritzgussbauteile ent-
wickeln und diese dann in einem
storungsfreien Fertigungsprozess
fiir Spritzgussbauteile umsetzen.
Die Uberlegungen unserer Kun-
den zu einzelnen Bauteilen bezie-
hen sich zum einen auf deren
technisch-6konomische Funktio-
nalititen, zum anderen auf deren
optimale Nutzeneigenschaften
beim Endverbraucher. Bei der
fertigungstechnischen Umset-
zungkommen wirdannhéufigins
Spiel. Mit unserem Wissen und
unserer Erfahrung aus der Ver-
fahrens- und Fertigungstechnik
findenwir dierichtigen Losungen
zur Umsetzung der Kundenideen
in fertige Baugruppen. Wenn Sie
heute komplexe Kunststoffbau-
teile zu noch komplexeren Bau-
gruppenverarbeiten wollen,dann
reicht es nicht, sich nur in der
Kunststoffverfahrenstechnikaus-
zukennen. Sie miissen weiterge-
hend iiber ein profundes Wissen
verschiedenster Fertigungstech-
nikenverfiigen. Dabei miissen Sie
nicht nur ihre eigenen Montage-
prozesse beherrschen, Sie miissen
auch die Montageprozesse Threr
Kunden genau kennen und be-
riicksichtigen. Wir beherrschen
bei uns im Hause nicht nur das
Spritzgieflen und die verschie-
densten Fertigungsverfahrens-
techniken, sondern auch Klebe-
prozesse, das Ultraschallschwei-
Ben, Drucktechniken wie zum
Beispiel den Sieb- und Tampon-
druck sowie die Plasmabehand-
lung zur Herstellung hydrophiler
Kunststoffoberflichen. Alles in
allem Kenntnisse, die fiir einen
Spritzgiefler nichtselbstverstind-
lich sind.”

Kosten senken

Herausragende Beispiele, die
Scheffels Aussage belegen, gibt es
imHause EKT vielfach. Sobestand
eine Miele-Idee darin, den Nutzen
einer Geschirrspiil-Besteckschub-
lade fiir den Verbraucher durch
eine hohe Variabilitit und Ver-
stellbarkeit dereinzelnen Besteck-
schubladensegmente zu verbes-

Liifterbauteil mit Anspritzpunkt-Bypéssen zum gleichzeitigen
Spritzen der Weichkomponente Foto: Synventive

EKT entwickelte eine neue Fertigungstechnik, bei der in einem Fertigungsdurchgang bei der Herstellung einer Geschirrspiil-Besteck-

schublade eine Vielzahl Stahlstangen eingelegt und umspritzt werden. roto: Synventive

sern. Gleichzeitig sollten die
Produktionskosten gesenkt wer-
den, indem die Steifigkeit des
Bauteils nicht mehr iiber den
Drahtgestellrahmen, sonderniiber
dieverstirkten Kunststoffbauteile
substituiert werden sollte.

Bei einer Spiilmaschineninnen-
temperatur von bis zu 90 °C und
einem madglichen Besteckschub-
ladengewichtvon mehreren Kilo-
gramm Gewicht ist eine Stabilitat
eines reinen Kunststoffbauteils
nicht mehr gegeben. Und so ent-
wickelte EK'T eine neue Ferti-
gungstechnik, bei der in einem
Fertigungsdurchgang eine Viel-
zahl Stahlstangen eingelegt und
umspritzt werden. Somit konnte
man der Kundenanforderung an
Variabilitit gerecht werden und
zudem die Bauteilkosten senken.
Die besondere Herausforderung
liegt hierbei in der vollautomati-
schen Verarbeitung bei einer Ver-
einzelung der Stahlstangen in
unterschiedlichen Durchmessern
mitanschliefender 100%iger Um-
spritzung. Mogliche Verzerrun-
gen, die durch die Umspritzung
der Edelstahlstangen entstehen
kénnen, wurden dabei vorab be-
rechnet und im Werkzeugbau
mitberiicksichtigt, so dass in die-
sem Prozess das Werkzeug defi-
nierte ,,Schiefen” beinhaltet und
nach dem Abkiihlprozess immer
ein perfektes Besteckschubladen-
bauteil entsteht.

Lésungsorientierte
Partnerschaft

Einebesondersschwierige Aufga-
be konnte EKT aktuell mit seinen
Partnern 18sen. Dieser Aufgabe
warein Rationalisierungsgedanke
im Hause Miele vorausgegangen,
bei dem der Kern des Gedankens
darin bestand, aus mehreren ein-
zelnen Bauteilen der Luftfithrung
in der Riickwand eines Wische-
trocknerseineinziges Funktions-

bauteil werden zu lassen, beste-
hend aus Hartkomponente und
beidseitigen Weichkomponenten
als Dichtungsringe, die frithere
nachtréglich angebrachte Dich-
tungskonzepte ersetzen sollten.
Dabei gelang es EKT, das vorent-
wickelte Konzept des Kunden
gemeinsam mitdem langjahrigen
Geschiftspartner Richter Werk-
zeugbau GmbH und den Kompe-
tenzen des Maschinenherstellers
in die Tat umzusetzen. Nach cir-
ca zwei Jahren Entwicklungszeit
fand der SOP im Juni 2017 statt.
Die Zykluszeiten sollten bei diesem
2K-Spritzgiefiprozessextremkurz
gehalten werden. Zum einen aus
dkonomischen Griinden, zum
anderen, um die hohen Qualitits-
anforderungen an das Bauteil
hinsichtlich Maffgenauigkeitund
prozessstabiler Reproduzierbar-
keit zu gewdhrleisten.

Einerstes Lésungskonzept sah vor,
das Funktionsbauteil auf zwei
voneinander getrennten Spritz-
giefmaschinen zu fertigen. Im
Spritzgieflprozess sollte die ferti-
ge H-Komponente aus dem Werk-
zeugentnommen undin ein zwei-
tes Werkzeug einerzweiten Spritz-
giefimaschine eingelegt werden,
inderdasBauteil dannvonbeiden
Seiten mit der Weichkomponente
umspritzt werden sollte.

2K-SpritzgieBlosung

Umindiesem Umsetzungsprozess
den Schwindungseinfluss der Ab-
kithlphase zu vermeiden, ent-
wickelte EKT eine technische
Lésung, um den gesamten Spritz-
gieflprozess auf einer einzigen
2K-Spritzgiefmaschine zu ferti-
gen. Bei der Konstruktion des
Werkzeugs war daher eine Losung
gefragt, die es ermoglicht, die
Weichkomponente gleichzeitigauf
beiden Seiten der vorgefertigten
Hartkomponente spritzzugiefien.
EKThatdiese Aufgabe gemeinsam

mit seinen Partnern fertigungs-
technisch geldst, indem die
H-Komponente in ihrer Konst-
ruktion mit Bypass-Kandlen ver-
sehen wurde, die es erlaubten,
gleichzeitig Vorder- und Riickseite
der Hartkomponente mit der
Weichkomponente spritzzugie-
Ben. Die Zykluszeiten bleiben
dabei extremkurz, das Funktions-
bauteil wird direktan der Maschi-
ne fertiggestellt und geht dann
unmittelbar in die Auslieferung
zum Kunden.

Volker Scheffelserlautert die Pro-
zessabldufe so: ,,Wir wollen Ma-
terialfluss, Lagerhaltung und
Verwaltung extrem kurz halten,

EKT-Geschéftsfiihrer Volker
Scheffels (1.) und Leiter Pro-
jektmanagement Peter Die-
dershagen-Reissig schitzen
die HeiBkanaltechnologie von
Synventive. Foto: Synventive

um die beste Wirtschaftlichkeit
zugewdhrleisten. Wir produzieren
Baugruppen im Zyklus der Ma-
schine und stellen sie an der Ma-
schine fertig, geben sie in die
Versandbox und verladen sie di-
rekt auf den Lkw. Das sind die
kiirzesten Prozesswege, die még-
lich sind. Das heifit aber auch,
wenn wir im Fertigungsprozess
eine Storung haben, dann haben
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wirsofort Engpisse, weil wir nicht
mehr aus dem Bestand heraus
liefern. Wir haben teilweise nur
einen Reservebestand von maxi-
mal zwei Tagen.
Um dieses Konzept sicher fahren
zukonnen, brauchen Sie Thre Lie-
feranten als absolut verlassliche
strategische Partner, die genau
wissen, inwelchen Strukturen und
in welchen Prozessabliufen ge-
dachtund gefertigt wird. In unse-
ren Prozessablaufen ist die Heif3-
kanaltechnologie von ganz we-
sentlicher und entscheidender
Bedeutung,
Denn bei Baugruppen mit iiber
einer Million Einheiten pro Jahr
undentsprechenden Garantien fir
Spritzgiefiwerkzeuge gegeniiber
unseren Kunden miisen die Qua-
litat und Langlebigkeit der Kom-
ponenten mit an erster Stelle ste-
hen. Wenn wir Giber neue Ferti-
gungskonzepte nachdenken, ist
unser strategischer Partner Syn-
ventive Moulding Solutions als
innovativer Heiffkanalhersteller
und-entwicklerimmer frithzeitig
involviert, um fiir unsere Anfor-
derungen prozessstabile, verliss-
liche und funktionsoptimale
Heiflkanalsysteme zu entwickeln.
Synventivekenntunsere Struktu-
ren und die hohe Bedeutung der
sicheren Fertigungabliufe in unse-
rem Produktionsprozess. Wir
verwenden Synventive Plug’'n’ Play
Heiflkanalsysteme, die wir vor-
montiert, verschlaucht und ver-
kabeltangeliefert bekommen. Wir
wissen nicht nur die funktionale
und prozessstabile Heiflkanal-
technologievon Synventivebeson-
derszuschitzen, sondernauch die
schnellen Reaktionszeiten und den
Service des Unternehmens, sollte
es einmal zu einer technischen
Riickfrage odereinerungeplanten
Wartungsaufgabe kommen.” s.
@ www.synventive.com
@ www.eifler-kt.de
@ www.miele.de



